TECHNISCHE DATEN:

MASCHINENTYP:

Maximale Schnittlange:

Maximale Schnitth6he, vertikal:
Maximale Schnitthohe, horizontal:
Maximale Plattenhdhe:

Schnitttiefe, ohne Advance Klemmen:
Schnitttiefe, mit Advance Klemmen:
Vorschubgeschwindigkeit:
Sageblattdurchmesser:

Bohrung:

Motor (400V/3P/50Hz):

Luftbedarf:

Absaugstutzen:

Gewicht:

AUFSTELLMARBE (in mm.):

AUSSTATTUNGSMERKMALE:

OPTIONEN:

ADVANCE
STANDARD

4.300/5.300 mm
2.150 mm
2.000 mm
2.100 mm

80 mm

55 mm
manuell
303 mm

30 mm

3 kW

6 bar

1x120/1x100 mm

975 kg

STANDARD

945
1720
5510/6510
2580
3080

ADVANCE
AUTOMAT

4.300/5.300 mm
2.150 mm
2.000 mm
2.100 mm

80 m
55 mm
0 bis 20 m/min.
303 mm
30 mm
3 kW
6 bar
1x120/1x100 mm
980 kg

AUTOMAT

945
1720
5510/6510
2580
3080

ADVANCE?
(0107:10]37:8

5.300 mm
2.150 mm
2.000 mm
2.100 mm
80 mm
55 mm
0 bis 20 m/min.
303 mm
30 mm
3 kW
6 bar
1x120/1x100 mm
990 kg

QUADRA

ELCON SAWING TECHNOLOGY: PRECISELY FOR YOU

SINCE 19438

Das Familien-Unternehmen wurde 1947 durch die Briider Gerard und Frans Meijer gegrindet. Die beiden Sohne der
Grinder, Piet und Pieter Meijer fihren das erfolgreiche Unternehmen heute nach modernen Grundsatzen. Innovation und
Flexibilitat stehen hierbei an oberster Stelle. So wurden in den letzten Jahrzehnten viele innovative ldeen umgesetzt und
auch patentiert. Viele dieser Ideen, welche das Arbeiten mit einer vertikalen Plattensage revolutioniert haben, finden sich in
der neuen Plattensage der Baureihe “ADVANCE?2QUADRA"” wieder. Bei der ADVANCE?2QUADRA Plattensage sind zahlreiche,
einzigartige Ideen verwirklicht, die den Bediener einer solchen Maschine begeistern. “Aber auch wenn wir der Meinung
sind, dass wir mit der ADVANCE Plattensage eine nahezu perfekte Maschine geschaffen haben, werden wir nicht aufhoren

an weiteren Innovationen zu arbeiten.”

PO Box 72, 2450 AB Leimuiden, Holland
Waaier 2, 2451 VV Leimuiden, Holland
+31(0)172 50 88 91
+31(0)172 50 78 92
info@elcon.nl
www.elcon.nl

ADVANCE PLATTENSAGE: PRECISELY FOR YOU

g on developing and perfecting its product range, which m ithout prior notice.



Die vollautomatische ELCON

Die ADVANCE Klemmzangen heben bis zu 150
kg schwere Platten (bei 3 Klemmzangen bis zu
225 kg schwere Platten). Auch Plattenpakete
kénnen geklemmt und angehoben werden.

Die max. Materialstarke betragt 55mm in den
Klemmzangen.

Der QUADRA Schieber positioniert das
Streifenmaterial fiir die vertikalen Sageschnitte.

Uber den Touch Screen wird die Maschine
bedient. Uber den Touch Screen lasst sich
das Vorritzen mit dem Hauptsageblatt

(im riickwartigem Schnitt) aktivieren.

Ein Plattenklemmer im Bereich der Auslauf-
zone fixiert den Streifen beim Vertikalschnitt.

Sofern die ADVANCE Klemmzangen nicht im
Einsatz sind, verhindert ein Plattenklemmer
das Verrutschen von Streifenmaterialien.

Auf der pneumatisch ausklappenden
Mittelauflage konnen kleine Werkstiicke
manuell bearbeitet werden.

Keine Zwischenabnahme; kein Wiederaufbringen

von Streifenmaterial

Kein Drehen von Streifen oder Kassetten

Im manuellen Betrieb kann der feineinstellbare
Langenanschlag digital ausgelesen werden
(Option).

Nach Aufbringen des Werkstiickes wird dieses

komplett aufgeteilt — Der Bediener nimmt

Der Sagekopf schwenkt automatisch.
lediglich das ,fertige” Produkt von der Maschine!

Der Sagebaum verfahrt automatisch zur
angewahlten Schnittstelle und rastet dort
automatisch ein.

Die komplette Aufteilung erfolgt durch Betatigung

eines einzelnen Tastschalters.

Vollautomatisches Aufteilen einer Platte mit der

ELCON blickt auf iber 60 Jahre Erfahrung zuriick.
Seit 1948 beschiftigt sich ELCON mit der Produktion
von Sidgemaschinen. ELCON gilt heute als einer
der fiihrenden Hersteller im Bereich innovatives
Aufteilen von Plattenwerkstoffen: Die vollauto-
matische ADVANCE?QUADRA, mit patentierter
Aufteiltechnik, ist das neuste Beispiel aus dem
Hause ELCON. Dieses Modell ist einzigartig

in der Welt und verbindet préazise und zeit-
sparende Plattenaufteilung mit einfachster
Bedienung und Handhabung.
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1 - Uber den Touch Screen wird das Plattenmaf®und das 3 . Uber den Start-Taster im Eintauchhebel (oder am Bedienpult) 5 . Gleichzeitig positioniert der Sagekopf sich fiir den 7 - Der Sagebaum verféhrt automatisch zur Null-Schnittstelle schwenkt wieder in die horizontale Position, der zweite
Besaummal eingegeben. wird das Programm und auch die einzelnen Sageschnitte unteren Besdumschnitt und fiihrt diesen anschlieRend durch. wahrend der Sagekopf automatisch von horizontal auf vertikal Streifen wird gesagt und anschlieRend zu Kassetten
gestartet. Der Bediener muss nur diesen einen Taster betatigen, schwenkt. Der QUADRA Schieber positioniert den Streifen nun verarbeitet. So wird die komplette Platte aufgeteilt.
2 . Uber den Touch Screen wird die Hohe, die Breite und die um die Platte komplett aufzuteilen. 6 - Nach dem Besaumschnitt wird die Platte wieder auf fir den vertikalen Besaumschnitt und fiihrt diesen durch.
Anzahl der Werkstlicke eingegeben. den Rollen abgesetzt, wahrend der Sagekopf sich gleichzeitig 10 - In kiirzester Zeit kann eine Platte komplett vollautomatisch
4 - Nachdem das Programm gestartet wird, verfahren die ADVANCE fir das erste Streifenmal positioniert und diesen anschlieRend 8 - Nun wird der Streifen automatisch in Kassetten aufgeteilt, und durch eine Person aufgeteilt werden und das ohne
Klemmzangen automatisch zur Plattenoberkante, erkennen durchfiihrt. der Bediener kann diese von der Maschine abnehmen. Zwischenabnahme, Zwischenlagerung und Wiederauf-
diese und heben die Platte fiir den unteren Besdumschnitt an. bringen von Streifen; ohne Drehen von Streifen oder
9 - AnschlieBend verfahrt der QUADRA Schieber wieder in seine Kassetten und das alles durch Betatigung eines

Parkposition, die Restplatte wird abgesetzt, der Sagekopf einzelnen Tasters.



